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AVENTOS HK-XS

Planung | Planning | Planification | Progettazione | Planificacién | Planowanie
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= (min 100%)
\KNR\ ) * min. 200 mit sichtbarem Schrankaufhanger
™ min. 200 with visible wall hanging bracket
T - min. 200 avec ferrures de suspension visibles
37 min. 200 con reggipensile visibile Y=(FH-a)x0.3
4, min. 200 con herrajes de suspension visibles
5) J P
min. 200 z widoczng zawieszka szafki FD (mm) 16 19 22 24
a (mm) 45 | 34 23 15

K Scharnierkrépfung | Hinge crank | Coude de charniére | Piegatura cerniera | Acodado de bisagra | Wygigcia zawiasu
0 mm = Gerader Bandarm | Horizontal hinge arm | Bras de charniere droit | Braccio diritto | Brazo recto de | Proste ramie zawiasu
9.5 mm = Gekropfter Bandarm | Cranked hinge arm | Bras de charniére coudé | Braccio a mezzo collo | Brazo acodado de | Wygiete ramie zawiasu
18 mm = Hochgekropfter Bandarm | Double cranked hinge arm | Bras de charniere coudé | Braccio a collo alto | Brazo superacodado de | Mocno wygigte ramig zawiasu

() Sondermap fiir lichte Tiefe 100 mm | Special dimensions for internal depth 100 mm | Cotes spéciales pour profondeur intérieure 100 mm |
Misura speciale per profondita interna 100 mm | Cota especial para profundidad interior 100 mm | Wymiar specjalny dla gtebokos$ci wewnetrznej 100 mm
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* Bei Veranderung der Materialstérke die BearbeitungsmaBe anpassen. | When changing material
2x y= 609.1x00  2x v 660.0950 thickness, adjust the assembly dimensions accordingly. | En cas de modification de I'épaisseur du ma-
©3.5x 15 mm ©3.5x9.5mm tériau, adapter les dimensions d‘usinage. | In caso di modifiche dello spessore del materiale adattare

le quote di lavorazione. | Adaptar las medidas de fabricacidn a los distintos espesores del material. |
! LN Przy zmianie grubosci materiatu dopasowaé wymiary obrébki.

() Sondermas fir lichte Tiefe 100 mm | Special dimensions for internal depth 100 mm | Cotes spéciales pour profondeur intérieure 100 mm |
Misura speciale per profondita interna 100 mm | Cota especial para profundidad interior 100 mm | Wymiar specjalny dla gtgbokosci wewnetrznej 100 mm

D Montage_plattendistanz | Mounting plate distance | Distance de I'embase | Distanziale per piastrina di premontaggio | Distancia del base | Wysokos$¢
prowadnika

FAo Ober'er Ifrontaufsct)lag | Upper front overlay | Recouvrement supérieur | Battuta frontale superiore | Recubrimiento del frente en la parte superior |
Natozenie frontu gérne

FD Frontdicke | Front thickness | Epaisseur de la face | Spessore del frontale | Espesor del frente | Grubo$é frontu

FH Fronthéhe | Front height | Hauteur de face | Altezza del frontale | Altura del frente | Wysokos$¢ frontu

H Héhe | Height | Hauteur | Altezza | Altura | Wysoko$¢

K Scharnierkrépfung | Hinge crank | Coude de charniére | Piegatura cerniera | Acodado de bisagra | Wygiecia zawiasu

LH Lichte Hohe | Internal height | Hauteur intérieure | Altezza utile | Altura interior | Wysoko$¢ wewnetrzna

Seitlicher Frontaufschlag (= Seitenwandstirke - Fuge) | Lateral front overlay (= Side panel thickness - gap) | Recouvrement latéral (= Epaisseur de coté -
SFA jeu) | Battuta frontale laterale (= Spessore dei fianchi - fuga) | Recubrimiento lateral del frente (= Espesor del lateral - juego) | Natozenie frontu boczne (=
Grubos¢ boku szuflady - szczelina)

sSoB Korpusoberbodendicke | Top panel thickness | Epaisseur panneau supérieur | Spessore cappello corpo mobile | Espesor del sobre superior | Grubosé
wierica gérnego
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CLIP top 110°

21.5

— FA
(1 + B
Y
L_ - 5) 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
66.5
N 0 3 4 5 6 7
™~ 3 3 4 5 6 7
™
m 6 3 4 5 6 7
Blow
% 9 3 4 5 6 7
- < L Montageplatte | Mounting plate | Embase | Piastrina di premontaggio | Base | Prowadnik
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Mindestfuge fiir Fronten mit Frontradius (R = 1 mm) bei Werkseinstellung | Minimum gap for fronts with a front radius (R = 1 mm) based on the factory setting |
Jeu minimal pour faces avec rayon de face (R = 1 mm) pour réglage d‘usine | Fuga minima per ante con raggio (R = 1 mm) nella predisposizione di fabbrica |
Juego minimo necesario para frentes con radio del frente (R = 1 mm) para el ajuste en fabrica | Min. szczelina dla frontéw ze sfazowanymi krawedziami

(R =1 mm) przy ustawieniu fabrycznym

CLIP top 110°

{ MFo FD
(R=1mm) | 46 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 28 30
~ 8 05|08 10|12 |15 |18 | 22 | 27 | 35 | 43 | Wirempfehleneinen
Anschlagversuch | In these
l 4 05|08 10|12 |14 |17 | 20 | 25 | 3.1 3.8 | cases atrial is recommen-
S ded | Nous recommandons
L TB 5 05|08 |09 |12 |14 |17 | 20 | 24 | 29 | 3.4 | unessaide montage | Si
= consiglia una prova di bat-
6 05|08 |09 12|13 |16 |19 | 23 | 2.7 | 3.2 | tuta| Recomendamos un
ensayo de montaje | Zaleca
MEU = 1.5 mm 7 05 | 08 | 09 | 1.1 13 | 16 | 1.9 | 22 | 2.6 | 3.0 | sie prébe montazu
Zusétzlich bei + 2 mm Seitenverstellung | Additional for + 2 mm side adjustment | En complément pour
réglage latéral + 2 mm | In aggiunta con regolazione laterale di + 2 mm | Adicional para un ajuste lateral de +
2 mm | Dodatkowo przy regulacji bocznej + 2 mm
+0.2‘+0.4‘+0.4 +0.5‘+0.5‘+0.5‘+0.5‘+0.5‘+0.5‘+0.5‘ ‘

Platzbedarf Kranzleiste/Wange | Cornice/crown moulding clearance | Encombrement de la corniche/de I‘arche | Ingombro cornice superiore/rivestimento |

Requerimiento de espacio para molduras y listones cuadrados | Wysoko$¢ zabudowy listwy ozdobnej
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F Fuge | Gap | Jeu | Fuga | Juego | Szczelina

FA Frontaufschlag | Front overlay | Recouvrement | Battuta frontale | Recubrimiento del frente | Natozenie frontu

FD Frontdicke | Front thickness | Epaisseur de la face | Spessore del frontale | Espesor del frente | Grubo$é frontu

H Hohe | Height | Hauteur | Altezza | Altura | Wysokos$¢

MF Mindestfuge | Minimum gap | Jeu minimal | Fuga minima | Juego minimo | Minimalna szczelina

MFo Mindestfuge oben | Upper minimum gap | Jeu minimal supérieur | Fuga minima superiore | Juego minimo en la parte superior | Minimalna szczelina gérna
MFu Mindestfuge unten | Lower minimum gap | Jeu minimal inférieur | Fuga minima inferiore | Juego minimo en la parte inferior | Minimalna szczelina dolna

R Frontradius | Front radius | Rayon de la face | Raggio frontale | Radio del frente | Promieri frontu

B Topfbohrabstand | Drilling distance | Distance du boitier | Distanza foratura fondello | Distancia de cazoleta | Odlegto$¢ puszki
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AVENTOS HK-XS

Montage | Assembly | Montage | Montaggio | Montaje | Montaz

> Hebel nicht spannen.
A Do not close the lever arm!
Ne pas armer le bras.
Non tendere la leva verso il basso.
No empulgar el brazo.

Nie opuszczaé podnosnika.
T—ADBLEPSIRETIIAET ICTFITHEANTIEZ,

> Verletzungsgefahr durch hochspringenden Hebel!
Lever could spring up and cause injury!
Risque de blessure en cas de relevage brusque du levier!
Pericolo di lesioni a causa del possibile scatto della leva verso l‘alto!
Peligro de lesién por elevacion de la palanca!
Niebezpieczenstwo zranienia przez gwattownie unoszacy si¢ podnosnik!
T—LDBBRREN > TT HETHAREEDSHYET,
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BIT - PZ2/PH2
Blum BIT-PZ KS2

T :

BIT - PZ2/PH2
Blum BIT-PZ KS2
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AVENTOS HK-XS

Demontage | Removal | Démontage | Smontaggio | Desmontaje | Demontaz

A

> Hebel nicht spannen.
A Do not close the lever arm!
Ne pas armer le bras.
. Non tendere la leva verso il basso.
No empulgar el brazo.

Nie opuszczaé podnosnika.
T—LAPEDIRETRETFICTICHEANTZZ,

> Verletzungsgefahr durch hochspringenden Hebel!
Lever could spring up and cause injury!
Risque de blessure en cas de relevage brusque du levier!
Pericolo di lesioni a causa del possibile scatto della leva verso l‘alto!
Peligro de lesién por elevacion de la palanca!
Niebezpieczenstwo zranienia przez gwattownie unoszacy si¢ podnosnik!
T—LDBBRREN > TT HETHAREEDSHYET,
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Planung | Planning | Planification | Progettazione | Planificacién | Planowanie

TIP-ON Kurzversion | Short version | Version courte | Versione corta | Versidn corta | Wersja krétka
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3.1*

*

min. 3.2 mm mit Haftplatte zum Eindriicken | min. 3.2 mm with press-in catch plate |
min. 3.2 mm avec plaque aimantée a enfoncer | min. 3.2 mm con piastrina di bloccaggio a pressione |
min. 3.2 mm con placa adhesiva a presién | min. 3.2 mm z ptytka magnetyczna na wcisk

min 1.5

14.5

* Werkseinstellung 2 mm | Factory setting 2 mm |
Réglage en usine 2 mm | Predisposizione di fabbrica 2 mm |

l@ Ajuste en fébrica 2 mm | Ustawienia 2 mm

17 20

min 1.5*

* Bei der Haftplatte zum Schrauben empfehlen wir eine 3 mm versetzte
Positionierung zur TIP-ON | For the screw-on catch plate we recommend
a 3 mm displaced positioning to TIP-ON | Avec la plaque aimantée a
visser, nous préconisons un positionnement décalé de 3 mm de l'unité
TIP-ON | In caso di piastrina di bloccaggio da avvitare consigliamo di
spostarne la posizione di 3mm rispetto al TIP-ON | Les recomendamos
una colocacién con desplazamiento de 3 mm entre la placa adhesiva para
atornillar y el TIP-ON | Przy ptytce magnetycznej na wkret zalecamy 3 mm
przesuniecie w odniesieniu do pozycji TIP-ON

7.5

FAu

FAu Frontaufschlag unten | Bottom front overlay | Recouvrement inférieur | Battuta frontale inferiore | Recubrimiento inferior del frente | Natozenie frontu dolne

Montage | Assembly | Montage | Montaggio | Montaje | Montaz

Zum Einbohren | For drilling | A percer | Ad incasso | Para taladrar | Na wkret

Gerade Adapterplatte | Horizontal adapter plate | Support droit | Piastrina di supporto diritta | Placa soporte recta | Prowadnik prosty

4 4 4

Einstellung | Adjustment | Réglage | Regolazione | Ajuste | Regulacja

-1 mm
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BG | [Ha He ce crbBa nocTa Ha noBAMUralluua naxeTt! OnacHOCT OT HapaHfiBaHe OT NOBAMraLoTo pamo!

Cs Nenapinejte rameno. Nebezpeci zranéni z duvodu vystielujiciho teleskopu!

DA | Seet ikke loftearmen i spaend. Risiko for at komme til skade ved opsvingning af leftestang!

DE Hebel nicht spannen. Verletzungsgefahr durch hochspringenden Hebel!

EL Mnv kAgiveTe TO pmp&Too! Kivduvog TPAUUATIGHOU Ao Th CUVAPHOAOYNoN HoxXAoU pe eAaThpIO.

EN Do not close the lever arm! Risk of injury by spring-loaded lever assembly!

ES No empulgar el brazo. Peligro de lesion por elevacion de la palanca.

ET Ara suru hooba alla! Ettevaatust — vinnastatud hoob liigub llesse.

FI Ala sulje vartta. Loukkaantumisvaara — varsi voi ponnahtaa yl6s!

FR Ne pas armer le bras. Risque de blessure par la remontée rapide des bras !

HR Polugu ne povlaéiti prema dolje. Opasnost od ozljeda uslijed teleskopske poluge koja iskace !

HU | A kart nem szabad megfesziteni. Sériilésveszély a felugré emel6kar altal!

IT Non tendere la leva verso il basso. Rischio di ferimento in caso di scatto della leva verso | alto!

HE N™ 70211 XN NT1Y! .NY'¥97 DNA71I N7Yn 97 Y197 N1y nnann vinT

JA T—LZHLTHFREVTIEZEEL, T—LABREN>TEBZESTREEFBYET,

LT Nenuleiskite sverty! Traumos rizika montuojant mechanizmo sverta!

LV Nelietojiet piestiprinatu sviru! lespéjams gut traumas ar atsperoto atbalsta sviru!

NL Arm niet onder spanning zetten. Risico tot kwetsuren door omhoogverende hefboom!

NO Ikke spenn lgftearmen! Fare for skade ! Kraftig fjserpakke!

PL Nie opuszcza¢ podnosnika. Niebezpieczenstwo zranienia przez gwattownie unoszacy sie podnos$nik!

PT Nao tensionar a alavanca. Perigo de ferimento, devido ao brusco salto da alavanca

RO Nu trageti de parghie! Pericol de ranire prin parghia aflata sub tensiunea produsa de arcuri!

RU | He onyckaiTe pbluaru. CyluecTByeT onacHOCTb NONY4YEHUA TPaBMbl NPU PE3KOM NoAbEME pbiyara!

SK Rameno nenapinajte. Nebezpecéenstvo poranenia vyskoéenim ramena!

SL Ne zapirajte rocice ! Nevarnost poskodbe pri montazi dviznega vzvoda.

SR Ne natezati polugu. Opasnost od povreda zbog teleskopske poluge koja iskace !

SV Sténg inte lyftarmen! Skaderisk vid obelastad lyftarm!

TR Kolu germeyin. Kolun yukari firlamasi durumunda yaralanma tehlikesi!

UK He onycka#nTte puuar oo Hu3y. 3arposa TpaBMyBaHHA 3 MPUUYMHU Pi3KOro NiAHIMaHHA Bamento!

ZH | BYREHEE, g LA !
Julius Blum GmbH
Beschlagefabrik
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-Mail: info@blum.com
www.blum.com
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